03 Nickel-Basis-Legierungen
Nickel-based-alloys
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_9240

Werkstoff-Nr. 2.4831
Streckgrenze 420 N/mm?
Tensile elastic limit

Zugfestigkeit 760 N/mm?
Tensile strength

Dehnung 35 %
Expansion

C < 0,02 %
Mn 0,20 %

Cr 22,00 %
Mo 9,00 %
Nb 3,50 %

Fe < 1,00 %
Ni Rest

Ni-Basis-SchweiBzusatz zum LaserschweiBen
von artgleichen korrosionsbestandigen Werk-
stoffen, sowie von hitzebestandigen, hochwarm-
festen Stdhlen. Hochwarmfest bis 1.000°C und
kaltzah bis -196°C. Schwarz-WeiB-Verbindungen
und Pufferungen.

Ni-basedweldingwireforthelaserwelding
of similarbase materials, alsoforwelding of
high strength resistant and high heat-resistant
steels. Highheat-resistantupto 1000°Cand
tough at sub-zero temperature up to -196°C.
Black-white bonds and deckings.

Fir Grundwerkstoffe | 2.4856

For base materials Mischverbindungen

mit ferritischen Stahlen
mixed bonds with
ferritic steels
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_9260

Werkstoff-Nr. 2.4806
Streckgrenze 400 N/mm?
Tensile elastic limit

Zugfestigkeit 650 N/mm?
Tensile strength

Dehnung 40 %
Expansion

C 0,02 %
Mn 3,00 %

Cr 20,00 %
Nb 2,50 %

Fe 2,00 %

Ni Rest

Zum LaserschweiBen von Austenit-Ferrit-Ver-
bindungen und unterschiedlichen Grundwerk-
stoffen im Werkzeug- und Formenbau, wenn ein
zdhes, elastisches SchweiBgutverlangtwird.
Fir elastische Pufferungen bei nachfolgender
Anwendungvon SchweiBzusatzen hoherHarte.
Besondere Eigenschaften: nichtrostend, hit-
zebestandig, hochwarmfest, zundersténdig bis
1.000°C und kaltzah bis -269°C.

For the laser welding of austenite-ferrite-bonds
and of different materialsinthe dieand mould
industry foratoughand elasticweld deposit.
Forelasticdeckingsinusinglaserweldingwires
with high hardness. Special characteristics:
non-corroding, heat resisting, high heat-resis-
ting, non-scalingupto 1.000°Candtoughat
sub-zero temperature up to -269°C.

Flr Grundwerkstoffe | 1.4876

For base materials | 2.4816
Schwarz-WeiB-
Verbindungen
black-white bonds
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_9400

Werkstoff-Nr. 2.4155
Streckgrenze 300 N/mm?
Tensile elastic limit

Zugfestigkeit 450 N/mm?
Tensile strength

Dehnung 25 %
Expansion

C <0,02 %

Si <0,30 %
Mn 0,30 %

Ti 3,30 %

Fe <0,10 %

Ni Rest

Zum LaserschweiBen an Nickel, Ni-Legierungen
und Gusseisen, ebenfalls geeignet flir Misch-
verbindungen zwischen Nickel- und Stahllegie-
rungen. Gute Temperatur- und Korrosionseigen-
schaften.

Forthelaserweldingofnickel, nickelalloysand
greycastiron, furthermoresuitable formixed

joints of nickel and steel alloys. Good characte-

ristics of temperature and corrosion.

Fir Grundwerkstoffe | Nickel
For base materials | GG

Mischverbindungen
Nickel — Stahl
mixed bonds of
nickel - steel
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_9410

Werkstoff NiFe-2
Streckgrenze 300 N/mm?
Tensile elastic limit

Zugfestigkeit 500 N/mm?
Tensile strength

Dehnung 25 %
Expansion

C <0,10 %
Si < 0,30 %
Mn 3,50 %
Ni > 55,00 %
Ti 0,40 %
Fe Rest

Nickel-Eisen-Legierung zum LaserschweiBen
an Grauguss, Temperguss und Spharoguss, so-
wie Mischverbindungen mit Stahl. Mdglich sind
korrosionsbestandige Plattierungen.

Nickel-ironalloy forthelaserwelding of
grey castiron, annealed castiron and ductile
graphiteiron, furthermore for mixed joints with
steel. Corrosion resistant claddings

are possible.

Fur Grundwerkstoffe | Grauguss
For base materials | cast iron

Temperguss
annealed cast iron
Spharoguss
ductilegraphiteiron
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_1625

Werkstoff-Nr. 2.4856
Streckgrenze 724 N/mm?
Tensile elastic limit

Harte 145 - 220 HB
Hardness

© 0,03-0,10 %
Mn 0,50 %
Al 0,40 %
Cr 20,00 - 23,00 %
Mo 8,00 - 10,00 %
Nb + Ta 3,15-4,15%
Si 0,50 %
Ti 0,40 %
Ni Rest

Inconel625wirdzum Laserschweienvon
Inconel 625, Inconel 825, Inconel 25-6Mo und
flr eine Vielzahl von austenitischen Edelstdhlen
verwendet. Gutgeeignetfiirdie Oberflachenbe-
arbeitung von Stahl, zum Laserschweien von
9 % Ni-Stahl und flr verschiedene korrosions-
bestandige Werkzeuge. Oxidationsresistent und
hitzebestandig.

Inconel625isusedforlaserwelding of Inconel
alloy 625, Inconelalloy 825, Inconelalloy 25-6Mo
andarangeof high alloy austeniticand super
austeniticstainlesssteels, oftenusedinthe
aircraftindustry. Itisalso usedforsurfacing of
steel, forlaserwelding of 9% Nisteelsandvari-
ous corrosion-resistant alloys. Inconel alloy 625
has a good resistance to oxidation and scaling at
high temperature.

Flr Grundwerkstoffe | Inconel 625
For base materials | Inconel 825
Inconel 25-6Mo
Inconel G-3

Edelstahl 316 / 317
stainless steel 316/317
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CHE-140.459.606 MWST

Laserschweissdrahte

03_1718

Werkstoff-Nr. 2.4668
Streckgrenze 800 - 1000 N/mm?
Tensile elastic limit

Harte 40 - 44 HRc
Hardness

C < 0,08 %
Mn 0,35 %
Al 0,20 - 0,80 %
Cr 17,00 - 21,00 %
Mo 2,80 - 3,30 %
Nb + Ta 4,75 - 5,50 %
Si 0,35 %
Ti 0,65 - 1,15 %
Cu 0,30 %
Co 1,00 %
Ni 50,00 - 55,00 %
Fe Rest

Inconel 718 verbindet Korrosionsbestandigkeit und
hohe Festigkeitmitsehrguter SchweiBbarkeit.

Inconel 718 combines corrosion resistance and
high strength with very good weldability.

Fir Grundwerkstoffe | Inconel 718
For base materials
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03 HastC22

Laserschweissgerate
Laserschweissen
Laserschweiss-Schulungen
Laserservice und Laserzubehdr

Werkstoff 2.4602
Zugfestigkeit 800 -1100 N/mm?
Tensile strength
C 0,010 %
Si 0,080 %
Mn 0,50 %
Co 2,50 %
Cr 20,00 - 22,50 %
Fe 2,00 - 6,00 %
Mo 12,50 - 14,50 %
V 0,35 %
2,50 - 3,50 %
Ni Rest

Hastelloy C22 zeichnet
sich durch hervorragen-
de Bestandigkeitin
oxidierenden und reduzie-
renden Medien, auch bei
erhdhten Temperatu-
ren, aus.

Hastelloy C22 alloy has
a good resitence to
pitting, crevice corrosion
andstresscorrosion
cracking.Ithasan
excellentantioxidant
capacity of aqueous
media.

Flr Grundwerkstoffe | Hastelloy

For base materials | Hastelloy
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